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Editorial

Manufacturing-X pentru rezilienta,
sustenabilitate si competitivitate

Manufacturing-X.0 este o interconectare inteligenta
a intregului lant valoric din industrie. Astfel, rezulta
un ecosistem sustenabil, in care comunicarea este
posibila si la nivel inter-sectorial. Prin stabilirea in
mod solidar de standarde obligatorii pentru modele
de date, cunostintele pot fi intelese si comunicate
sub forma de date, ceea ce conduce la sinergii
ridicate.

in acest fel, ia nastere o imagine a lantului valoric,
care integreaza in mod unitar si interconecteaza
toate fazele dezvoltarii, productiei, montajului si
serviciilor care aduc plus-valoare. Obiectivul este
posibilitatea unei reactii rapide si eficiente la modi-
ficari in aprovizionarea cu materii prime, energie,
claritate si transparenta cu privire |a toate nivelurile
lantului valoric.

Printr-o colaborare eficienta a tuturor jucatorilor din
lantul valoric, procesele si disponibilitatea resurse-
lor pot fi optimizate. Astfel, se sporeste rezilienta
companiilor, chiar i in cazul evenimentelor nepre-
vazute. in primul rand, exista posibilitatea de a crea
noi modele de afaceri, de a obtine transparenta cu

Ing. Radu Garbea
Director General —

KAESER KOMPRESSOREN
(ROMANIA) SRL

privire la amprenta de CO2 , de a genera o0 econo-
mie circulara si de a obtine o crestere a eficientei
tuturor proceselor, ceea ce va consolida suste-
nabilitatea companiilor. lar inovatiile digitale pot fi
implementate mai eficient si mai rapid. Astfel, se
imbunétateste capacitatea concurentiala a compa-
niilor. Astfel, apare crestere, locuri de munca noi,
sigure si pline de provocari.

Targul de la Hanovra din 2023 este platforma
ideald pentru a prezenta digitalizarea, ca de ex.
Manufacturing-X.0, noi modele de afaceri si produ-
se inovative, eficiente si fiabile drept o completare
creativa si sinergica.

ASTEPTAM VIZITA DUMNEAVOASTRA!



Ghid pentru transformarea industriala

Targul de la Hanovra
la 75 de ani

HANNOVER
MEeSSeE

Deutsche Messe- und Ausstellungs-AG a fost fondata la Hano-
vra in 1947 si a adus investitii in valoare de milioane de euro
in orasul distrus ca urmare a razboiului mondial. Aproximativ
736.000 de vizitatori din 53 de tari au venit la Hanovra in tim-
pul celor 21 de zile ale targului. Au fost incheiate contracte de
export in valoare de aproape 32 milioane de dolari americani.
in anii care au urmat, targul a devenit un fel de simbol al mi-
racolului economic german si a atras tot mai mult si expozanti
straini la eveniment, acum cunoscut sub numele de ,Deutsche
Industrie-Messe” (Targul Industrial German). Si numarul vizita-
torilor a crescut constant: Deja la inceputul anilor 1960, peste
un milion de vizitatori au venit la Hanovra in fiecare an. Ur-
matoarea modificare a numelui a avut loc in 1961: ,Hannover
Messe” (Targul de la Hanovra) dezvaluie imediat cat de mén-
dru a fost si este in prezent orasul de rolul sdu in redresarea
industriala.

Activitatea internationald a Deutsche Messe a crescut con-
stant, In 1985 au existat deja participatii de tip public-privat
in Paris, New York sau Melbourne, astfel incat activitatile sa
fie combinate ntr-o singura filiala: Este fondata HANNOVER
MESSE INTERNATIONAL GmbH, mai tarziu Hannover Fairs

Articol publicat la inceputurile Targului de la Hanovra.

Kiser, Carl, Kompressoren- u. Zahnriderfabrik, Coburg, Hahn-
weg 61, Fernr, 3252, Tel.-Adr. KAESER. Halle 12 A, Stand 302.

Kiser, Richard Rudolf, Uhrenfabrik RIKA, Pforzheim, Hohen-
staufenstr. 36, Fernr: 29 54, Tel.-Adr. RIKA. — Armbanduhren

in allen Ausfithrungen. Messehaus, Stand 446.

Kissbohrer Fahrzeugwerke GmbH. Karl, Ulm, Peter-Schmid-Str.
Nr. 13. — Nutzfahrzeuge.
Frgl.,, Mainzer, Str., Block C, Stand 305.

!{ahl’s Neffe, Gustav, Kaufbeuren-Neugablonz, Fernr. 62 84, Tel.~

Adr. Kahlexport. — Gablonzer Glas- u. Schmuckwaren.
S Messehausanbau, Stand 213.

Kahn, Hugo, Niirnberg, Fiirther Str.152. — Reifizeuge.
’ Halle 17, Stand 720. -

Kaick, A, van, ,,AvK" - Generatoren- u. Motoren-Werke O.ILG.,
Frankfurt (Main), Stresemann-Allee 15, Werke: Neu-Isenburg,
Ingolstadt (Obb.), Ettlingen (Baden). Fernr. 610 57/58/59, Tel.-
Adr. Kaickgenerator Frankfurtmain, Femschr.\lm 1728. — Selbst-
regelnde ,AvK“-Generatoren, Gleichstrommaschinen, Matoren,
SchweiBgeneratoren, Schweifumformer, Schweifitransforma-
toren, Punkt-, Naht- und Stumpfschweilmaschinen, Schalt-
anlagen. Halle 9, Stand 511.

4| KAESER report

Imagine: Deutsche Messe AG

Cénd ,Deutsche Messe” a fost fondata la Hanovra in perioada de dupa razboi in
1947, nimeni nu si-ar fi putut imagina succesul sau remarcabil in viitor. Acum,

75 de ani mai tarziu, Targul de la Hanovra este considerat in continuare si mai
mult ca oricand prin excelenta drept punct de interes al industriei si in toate aceste
decenii pana in prezent a modelat transformarea industriala pe termen lung. KAE-
SER KOMPRESSOREN face parte din expozantii regulati inca din 1954,

International GmbH. O alta piatra de temelie in istoria Targului
de la Hanovra este pusa in 1988, cand sefii de guvern ai sta-
telor membre ale CE s-au reunit in spatiul expozitional si au
stabilit cursul pentru piata internd libera in cadrul Comunitatii
Europene si pentru viitoarea uniune monetara. Pentru a creste
si mai rapid pe piata internationald, Deutsche Messe isi uneste

(~
/“" p

Sigla targului din 1954, primul an al expoziti-
ei la care participa KAESER.

JEUTSCHE INOUSTRIE-MESS
1 N (T (]

ALPHABETISCHES AUSSTELLER-VERZEICHNIS
ESSE-FORMKTION - AALLEKELARE - ISEPLAY

Imagine: Deutsche Messe AG

Un loc de intalnire: vizitatori
mas Kaeser (Consiliu de Adr



i targului discuta cu Tho-
ninistratie).

HAESER .

FONPRESSOREN

KAESER face parte din expozantii regulati inca din 1954.

JAHRE

#messeverliebt

DEUTSCHE MESSE

1947-2022

Standul expozitional KAESER a fost intot-
deauna un punct de atractie al targului.

B KAESER

fortele in 2008 cu cel de-al doilea cel mai mare organizator
european de targuri, Fiera Milano, pentru a forma o societate
mixta. Companiile doresc sa isi uneasca fortele pentru a casti-
ga mai repede teren pe pietele in crestere din Rusia, China si
India si a beneficia reciproc de pozitia pe piata si de cunostin-
tele acumulate.

Ghid pentru transformarea industriala

Targul de la Hanovra a devenit de mult timp ghid si catalizator
pentru o industrie conectata global si digital. Megatendintele
Industrializarii, Digitalizare si Protectie climatica sunt printre
principalele subiecte de pe agenda targului de ani de zile.
KAESER este prezenta la Targul de la Hanovra inca din primii
ani si ajunge cu gama sa larga de produse in centrul lumii
tematice a targului:

»,Mai mult aer comprimat cu mai putind energie consumata”
este motto-ul KAESER atat in trecut cat si in prezent si evi-
dentiaza si acum cat de profund este ancorat conceptul de
sustenabilitate Tn filosofia corporativa a furnizorului de sisteme
din Coburg. Fie ca sunt compresoare cu piston pentru mica
productie sau fabrici, compresoare industriale cu surub, inclu-
siv sistemul aferent de tratare a aerului comprimat sau suflante
cu lobi si suflante cu surub cu compresie uscata pentru aer la
presiune joasa fara ulei, la KAESER toate lucrurile bune vor fi
fmbunatatite continuu, mai eficiente si mai economice ener-
getic. Numeroase exponate inovatoare vor demonstra din nou
acest aspect la Hanovra in 2023:

KAESER report | 5



Face parte din cele mai bune modele din clasa in materie de
eficienta energetica: noul compresor cu surub CSG.

Stiri din lumea compresoarelor cu
surub

O premiera care asteapta vizitatorii la
standul KAESER din Hanovra este pre-
zentarea noilor compresoare cu surub
cu compresie uscata din seria CSG (Fig.
1) (putere nominala de la 37 pana la 90
kW, debite de pana la 15 m3/min). Mo-
toarele sincrone cu reluctanta instalate
aici cu clasa de eficienta IE5 si blocul lor
de compresie cu surub SIGMA-Profile,
dezvoltat si fabricat de KAESER, fac din
aceste echipamente cele mai bune din
clasa si nu doar in ceea ce priveste efici-
enta energetica. Nu in ultimul rand, noua
serie constructiva CSG puncteaza prin
conceptul sau de service durabil.

Si in domeniul compresoarelor cu surub
racite cu fluid existd multe inovatii care
sunt in intregime in serviciul sustenabili-
tatii, cum ar fi noile CSD (Fig. 2) si CSDX
(Fig. 3) care, datorita blocului de com-
presie cu surub complet nou dezvoltat,
cu SIGMA-Profile imbunatatit suplimen-
tar si cu cea mai inalté clasa de eficienta
energetica pentru sistemul de antrenare

(IE4 pentru compresoare cu turatie fixa,
IE5 si IES2 pentru compresoare cu frec-
venta reglabild), permit economii maxi-
me la consumul de energie. Aceste pro-
prietati sunt completate, de asemenea,
de variantele suplimentare de presiune
pentru variantele cu turatie fixa ale insta-
latiilor cu CSD si CSDX. Rezultatul este
0 adaptare mai buna la presiunea de re-
tea necesara individual la client, pentru a
avea un debit volumetric mai mare si, in
cele din urma, cu pana la 20% mai mult
aer comprimat comparativ cu modelele
anterioare. Un alt punct de atractie al
acestor noi serii este ventilatorul cu tu-
ratie variabild, care economiseste supli-
mentar energie atunci cand este nece-
sar mai putin aer de racire.

Stiri pentru gospodarirea apelor

Cu noile suflante cu surub de joasa pre-
siune din seria FBS 720 (Fig. 4), KAES-
ER stabileste un nou standard in ceea ce
priveste eficienta si necesarul de spatiu.
Versiunea SFC este echipata cu un con-
vertizor de frecventa integrat cu motor

Inovatie in serviciul sustenabilitatii: compresor cu surub
CSD cu motor sincron cu reluctanta si clasa de eficienta IE5.

sincron cu reluctanta. Acest tip de motor
fara alunecare (sincron) reuneste avan-
tajele motoarelor cu magneti permanenti
si eficienta ridicata cu cele ale motoare-
lor asincrone si robuste. Datorita turatiei
variabile, debitul volumetric este adaptat
in functie de necesitati. Noua serie de
suflante FBS 720 de panala 110 kW are
un debit volumetric maxim utilizabil de
72 m3/min. Aceasta serie impresioneaza
prin designul modern al instalatiei, care
permite, de asemenea, o amplasare Si-
de-by-Side.

Noul uscator CALOSEC

Un alt punct de atractie al Targului sunt
noile uscatoare cu adsorbtie si regenera-
re calda CALOSEC. Noile serii de usca-
toare se bazeaza pe cele trei procese de
uscare Blower Purge (seria CSP), Zero
Purge (seria CSA) si Closed Loop (se-
ria CSL). Diferitele procese ofera intot-
deauna solutii eficiente pentru puncte de
roud sub presiune de péna la -70°C in
intervalul de la 9,7 pana la 155,8 m3/min.
Toate modelele sunt echipate in mod



CSDX cu blocul de compresie cu surub nou dezvoltat, cu
SIGMA-Profile imbunatatit suplimentar.

standard cu controlerul CONTROL CALOSEC compatibil cu
reteaua, un ecran tactil si un dispozitiv de control al punctului
de roua sub presiune. Uscatoarele impresioneaza prin echi-
parea standard de inalta calitate, care include si conducte de
teava galvanizate la temperaturi ridicate si armaturi individua-
le. In plus, seriile CSA si CSL sunt echipate standard cu mate-
rial desicant premium Silicagel Eco, care prin comparatie ofera
economii de energie de peste 15%. O gama larga de dotari
optionale ajutd, de asemenea, ca noua componenta de sistem
CALOSEC sa extinda semnificativ gama de solutii eficiente de
aer comprimat oferite de KAESER.

Abordare holistica

Unul dintre secretele succesului companiei consta in aborda-
rea sa cuprinzatoare si holistica, atat de tipica pentru KAESER
atunci cand vine vorba de alimentarea cu aer comprimat: in loc
sa vanda doar echipamente, furnizorul de sisteme din Coburg
ofera solutii complete personalizate, care sunt adaptate la ce-
rintele de cantitate si calitate ale utilizatorului. Obiectivul este
de a spori transparenta proceselor si a interactiunilor, asa incéat
acestea sa poata fi intelese si, astfel, de a crea baza pentru
modele de previziune tot mai bune.

Premisa pentru aceasta noua abordare este noua tehnologie
de masurare KAESER, uniforma la nivel global si de Tnalta
calitate, supravegherea statiei de aer comprimat cu ajutorul
senzorilor, monitorizarea centralizatd (cuvant cheie SIGMA

Suflantele cu surub de joasa presiune noi si moderne
din seria FBS 720.

AIR MANAGER 4.0) si interconectarea profesionald a compo-
nentelor prin SIGMA NETWORK, ceea ce permite schimbul
permanent de date. Astfel se creeaza baza pentru modele

de afaceri bazate pe date care ne permite sa oferim clientilor
un service proactiv si 0 gama de servicii inovatoare.

Tinem legatura

Sunt multe de vazut. Aflati mai multe despre toate produsele
si serviciile oferite de KAESER KOMPRESSOREN in cadrul
unei discutii cu specialistii in aer comprimat din Coburg, care
asteapta cu nerabdare vizita dvs. in Hanovra pentru a va pre-
zenta cea mai noud tehnologie si pentru a face schimb de in-
formatii despre tendintele viitoare.

Hala 4
Standul D12

HANNOVER
MEeSSeE

17 - 20 aprilie 2023



Ca si in vremurile bune, aici se
foloseste multa maia.

ARTiBack: produse de panificatie congelate diferite de cele obisnuite

Pasi

une Cu

Péinea de la ARTiBack este sanatoasa, inovatoare si, in acelasi
timp, traditionala. Si astfel atinge punctul sensibil al vremurilor
noastre: Un numar tot mai mare de consumatori isi doresc produ-
se alimentare moderne cu o varietate de gusturi, care sa indepli-
neasca toate criteriile unui stil de viata sanatos. Paine bazata pe
principiul puritatii ARTiBack inseamna paine fara adaos de agenti
de coacere sau enzime, paine facuta numai din ingredientele

traditionale faina, drojdie si sare.

Cand ARTiBack si-a inceput activitatea
in 2016 pe suprafata imensa, atunci
inca libera a Star Park din Halle, cei
trei fondatori au avut o viziune comuna:
Toata lumea ar trebui sa se poata hrani
cu produse de panificatie care indepli-
nesc cerintele de calitate ale maiestriei
traditionale.

Misiunea: De a oferi din nou produse-
lor de panificaie suficient timp si aten-
tie pentru a scoate in evidenta cele mai
bune proprietati ale ingredientelor si
pentru a oferi tuturor clientilor o expe-
rienta cat mai proaspata posibil. Con-
ceptul se intélneste tocmai cu spiritul
vremurilor. Si ceea ce a inceput cu doar
cétiva angajati a devenit o companie in
continud crestere, care are in prezent
aproximativ 150 de angajati. ARTiBack
s-a impus cu succes in domeniul pro-
duselor de panificatie congelate pentru
sectorul de retail alimentar si livreaza
paine si chifle proaspat coapte (bake
off) nu numai in Germania, ci si in El-
vetia, Olanda si ltalia.

Gustos, proaspat, usor digerabil
si sanatos...

. acestea sunt atributele unei pai-
ni bune conform filosofiei companiei
ARTiBack. Secretul: Ca si in vremuri-
le bune vechi, aici se foloseste multa
maia Si aceasta necesita o perioada
lunga de odihna pentru a dospi. ,Pro-
cesul lung de dospire a aluatului asigu-
ra evidentierea numai a celor mai bune
proprietéti ale ingredientelor individua-
le”, spune directorul general Axel Seh-

nert. Tanara companie a primit deja recu-
noastere publica pentru activitatea sa, cand
a obtinut un loc printre cei trei finalisti in
competitia ,Kulinarisches Sachsen-Anhalt
2022” cu painea sa rasucita rustica.

Surprinzator: Productia acestei paini sana-
toase si gustoase are loc la scard indus-
triald. In noua hald de productie de ultim&
generatie, in functie de marimea produ-
sului de panificatie copt, pe fiecare dintre
cele doua linii de cuptoare pe vatra se coc
pana la 6.000 de péini mai mari sau 36.000
de chifle pe ora, care sunt apoi ambalate
in siguranta si pregatite pentru expediere.
in aceasta hal3, in care se simte un miros
minunat de aluat proaspat de paine, se fo-
losesc tehnologii inovatoare si instalatii de
productie de ultima generatie, astfel incat
pe cele doua linii de cuptoare pe vatra sa
poata fi produse diferitele produse de pani-
ficatie sénatoase.

Sanatatea angajatilor este, de asemenea,
foarte importanta aici: Aerul comprimat
este un ajutor important in derularea ergo-
nomica a proceselor de lucru. fiind folosit,
de exemplu, pentru a deplasa cilindrii pneu-
matici la ridicarea si coborérea cutiilor de
transport gata ambalate. Peste tot in pro-
ductie intalnim cilindri pneumatici si supape
controlate pneumatic, cum ar fi, de exem-
plu, cea folosita pentru a pulveriza ulei de
gatit pe aluat Tnainte de rulare, astfel incat
aluatul sa nu se lipeasca.

Aer comprimat, dar fara ulei
La fel ca in majoritatea fabricilor de pro-
ductie, aerul comprimat este indispensabil



si in brutariile industriale. Datorita faptului
ca aici sunt fabricate produse alimentare,
aerul comprimat trebuie sa fie deosebit de
curat, adica fara impuritati. La inceputul ac-
tivitatii comerciale Tn anul 2017 a fost achi-
zitionat primul compresor cu surub cu func-

uscatd, un CSG 55 T W furnizat de KA-
ESER. In prezent, ambele instalatii sunt
controlate prin intermediul SIGMA AIR
MANAGER 4.0, care asigura faptul ca
este selectatd intotdeauna varianta cea
mai eficientda din punct de vedere energe-

Contractul full-service asigura o dispo-
nibilitate de 100% a aerului comprimat.

tionare uscatda CSG-90 T SFC W marca
KAESER cu doua trepte si cu turatie varia-
bila. Odata cu al doilea nivel de imbunatati-
re din 2020, cand s-a addugat a doua linie
de cuptoare pe vatra, a sosit timpul pentru
al doilea compresor cu surub cu compresie

Pe cele doua linii de cuptoare pe vatra sunt coapte produse de panifica-
tie delicioase si sanatoase.

(Axel Sehnert, director general)

tic dintre cele doua compresoare cu surub
si ca transportul aerului comprimat are loc
cat mai eficient posibil din punct de vedere
energetic si al costurilor. Deoarece cerinte-
le pentru finantarea BAFA pentru tehnologii
ecologice au fost indeplinite, s-a putut obti-

ne un avantaj de pret de aproximativ 30%
din costurile de achizitie. Recuperarea cal-
durii integrata in compresoare face posibila
o eficienta si mai mare a costurilor, deoare-
ce face posibila utilizarea caldurii reziduale
de la compresoare in scopuri de incalzire.

Aceasta statie de aer comprimat de ulti-
mé& generatie este completatd de un con-
tract de service complet, datoritd caruia
ARTiBack trebuie sa se ingrijoreze si mai
putin cu privire la fiabilitatea disponibilitatii
aerului comprimat pentru cele doua linii de
cuptoare pe vatra. Statia comunica direct
cu sediul din Coburg, unde specialistii au
0 imagine de ansamblu completa asupra
tuturor proceselor. Axel Sehnert rezuma cu
satisfactie: ,Instalatiile functioneaza foarte
fiabil. Daca existd vreo defectiune, obtinem
rapid ajutor si problema este remediata.”

re energetic.

SIGMA AIR MANAGER 4.0 asigura un control eficient din punct de vede-
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Transparenta optima a costurilor datorita contractarii

Inteligent, sigur, fara

Integrate in piese de mobilier de toate tipurile, produsele Hettich sunt de obicei invizibile. Dar
si indispensabile. Pentru ca ori de cate ori deschidem o usa de dulap, tragem afara un sertar
sau mutam elementele de mobilier intr-un alt mod, produsele Hettich se afla adesea in
spatele acestei miscari. Folosite in milioane de piese de mobilier, aceste articole de feronerie
asigura o functionare confortabila si sigura.

Grupul Hettich este unul dintre cei mai im-
portanti producétori de feronerie pentru mo-
bilier din lume. Sediul central al companiei
este situat In orasul Kirchlengern din regi-
unea Ostwestfalen. in 2021, Hettich avea
7.400 de angajati la nivel mondial, dintre
care peste 3.700 in Germania. Compania
are filiale proprii in 24 de tari. Hettich este in
proportie de 100% o companie de familie.

Hettich se poate mandri cu peste 125 de
ani de istorie de succes a companiei. Is-
toria companiei este marcata de realizari
ingineresti remarcabile si spirit antrepreno-
rial curajos. Din 1930, Ostwestfalen-Lippe
este locul de origine al companiei si a ni-
merit inima industriei germane de mobila cu
aceastd alegere a locatiei. Astazi, articolele
de feronerie inteligente si inovatoare pentru
mobilier se gasesc nu numai in Germania,
ci si la mobilierul din Tntreaga lume, unde au
o influenta semnificativd asupra calitatii i
functionalitatii elementelor de mobilier.

Procesele de productie a acestor articole
de feronerie de inalta calitate pentru mo-
bilier sunt definite cu precizie si reglemen-
tate in functie de procesele eficiente de
management al calitatii. Pe liniile lungi de
productie, unde echipamentele din atelierul
intern de scularie isi desfasoara partial ac-
tivitatea, are loc intregul flux de lucru: Aici,
materia prima este laminata si perforata, iar
apoi numeroasele componente individuale
sunt asamblate.

Exista multe astfel de linii de productie — la
fel de multe ca tipurile de produse finale,
deoarece articolele de feronerie pentru
mobilier sunt fabricate exact in functie de
cerintele industriei de mobila. Componen-
tele trebuie ridicate, rotite, coborate din
nou — pe scurt — trebuie miscate cu ajutorul
supapelor pneumatice si al cilindrilor pneu-
matici in toate centrele de productie. Aerul
comprimat este esential pentru operatiile
versatile de manevrare la Hettich.
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Imaginea de jos: Miscarile robotilor sunt
controlate cu aer comprimat.

Imaginea din centru: Aici sunt utilizate gi
echipamente din atelierul intern de scularie.
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Sustenabilitate si eficienta
energetica

Inainte de reinnoirea statiei de aer com-
primat, care a fost realizata in mai multe
etape si urmeaza in mod constant creste-
rea companiei, aerul comprimat a provenit
de la compresoare mai vechi de la un alt
producator, care puteau fi controlate numai
manual. Acest tip de productie a aerului
comprimat nu era deloc eficient din punct
de vedere energetic. Cu mult Tnainte de
punerea in functiune a statiei actuale, Uwe
Ortmann, Facility Manager la Hettich, cauta
optiuni de optimizare: ,Dupa ce am parti-
cipat in urma cu cativa ani la un seminar
in domeniul aerului comprimat organizat de
KAESER, am retinut o sugestie importan-
ta de imbunatatire, si anume cunoasterea
faptului ca prin folosirea unui controler care
depaseste sfera masinilor se poate econo-
misi 0 mare cantitate de energie si bani.”
Aceasta investitie a ajutat compania sa re-



griji

ingpqppapt
jpest

i

alizeze economii considerabile de costuri.

in 2002, s-a incheiat primul acord de con-
tractare cu KAESER. Dar compania a cres-
cut constant, au fost adaugate cladiri noi,
zona de productie a fost extinsd constant
si, in consecinta, statia de aer comprimat
a trebuit sa fie si ea extinsa. Cel de-al doi-
lea contract de contractare a fost incheiat
in 2018. Hettich a fost preocupata si la
acest proiect nu doar de disponibilitatea
aerului comprimat si fiabilitate, ci mai pre-
sus de toate, de sustenabilitate si optimi-
zarea costurilor cu energia. Uwe Ortmann
isi aminteste: ,Eram deja si la momentul
respectiv foarte multumiti de compresoarele
de la KAESER, dar noile motoare de antre-
nare Premium Efficiency IE4 au fost un salt
calitativ in ceea ce priveste eficienta ener-
geticd.” Deci compania va opta din nou pen-
tru produsele de la KAESER, dar unde va
fi amplasata noua statie de aer comprimat,
care este mai mare? Din cauza lipsei de

Articole de feronerie pentru mobilier de la
Hettich se regasesc in piese de mobilier din
intreaga lume.

nivel mediu de presiune de 6,4 bar. Datorita
conductei subterane in forma de bucla cu o
lungime de un kilometru, toate cele 11 hale
de productie sunt alimentate cu aerul com-
primat necesar.

Cu un controler care depaseste
sfera maginilor se poate economisi
0 suma mare de bani.

spatiu in hale, s-a luat decizia de a construi
o cladire separata pentru aer comprimat pe
terenul companiei, in care sunt amplasate
in sigurantd un total de sapte compresoa-
re cu surub KAESER (patru FSD 575, un
DSDX 305 si doua DSD 175) si sase us-
catoare de aer comprimat (Tl 901). SIGMA
AIR MANAGER 4.0 asigura interactiunea
perfecta a tuturor componentelor si contri-
buie la opti-
mizarea  Si
mai mare
a eficientei
energetice.

Sub controlul
sau, un vo-
lum de 200
mé/min  este
pompat la un

Aerul compri-
mat joaca un
rol important
in intregul
proces de
productie.

(Uwe Ortmann, Facility Management )

Pachet complet fara griji

Prin decizia pentru modelul de exploatare
SIGMA AIR UTILITY, Hettich a optat, de
asemenea, pentru pachetul complet fara
griji. Aceasta alimentare de aer comprimat
fiabila, personalizatd, asigura o transparen-
t4 optim& a costurilor. In loc s& investeasca
intr-o statie de aer comprimat completa,
compania plateste doar pentru aerul com-
primat de care are efectiv nevoie — capita-
lul raméane disponibil pentru alte investitii.
KAESER Teleservice, centrul logistic si
reteaua densa de service la nivel mondi-
al, care este urmarita tot timpul de statie
i asupra careia se poate interveni imediat
in caz de urgenta, asigura disponibilitatea
constanta a aerului comprimat. ,Aerul com-
primat este cea mai importanta sursa de
energie in productie imediat dupa energia
electrica, astfel incat nu ne putem permite
intreruperi. Suntem foarte multumiti de fia-
bilitatea alimentarii cu aer comprimat si de
competenta echipei de service KAESER.”
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re stabila cu aer pentru rezervorul de a

in domeniul tratérii apelor uzate, neutralitatea climatics a companiei a devenit din ce in ce mai importan-
ta ca obiectiv principal pentru Abwasser, Griin und Lineburger Service GmbH (AGL) de ceva timp dupa
implementarea legislatiei pentru protectia apelor. in acest context, a fost generat proiectul ,optimizarea
sistemului de ventilatie si generarea de aer comprimat”. Pentru acesta din urma, utilizatorul a dorit o solu-
tie care s& genereze in mod stabil aer chiar si in cazul fluctuatiilor climatice si care sa poata fi controlata
intr-un mod elegant. Patru suflante cu surub HBS au oferit, pe langa economii semnificative la costurile cu
energia, rezultatele dorite.

in timpul turului efectuat la statia de epurare, un panou iluminat
atrage privirile: La centrala termoelectrica proprie a companiei sunt
generate electricitate si caldura. Pe panou sunt afisate cu cifre mari
si rosii valorile actuale la minut ale acestei energii produse din na-
molul de epurare. Deoarece din cauza fermentarii CO acest namol
contine si grasimi din separarea grasimilor de la restaurantele lo-
cale si, nu in ultimul rand, de la gospodadriile din Lineburg, randa-
mentul energetic este foarte ridicat. Cea mai mare parte a caldurii
este utilizata pentru a incalzi namolul de epurare, in timp ce o parte
mai mica este disponibila pentru incalzirea spatiilor de lucru. Dar
lucrurile sunt si mai interesante cand vine vorba de generarea de
energie electrica: Centrala termoelectrica genereaza anual apro-
ximativ 6 milioane kWh. Consumul propriu al companiei, de pana
la 5 milioane kWh, este semnificativ mai mic, motiv pentru care
aproximativ o cantitate de 1 milion kWh este in prezent alimentata
in reteaua locald. Dar exista si mai multe planuri pentru energia
electrica generata aici: in viitor, electromobilitatea la fata locului ur-
meaza sa fie extinsa si mai mult.

E timpul pentru imbunatatiri

Ca parte a proiectului de protectie climatica, a fost reinnoit si op-
timizat intregul proces de ventilatie, inclusiv supapa de reglare si
generarea de aer comprimat. Aerul pentru rezervorul de aerare a
fost generat de patru turbocompresoare mai vechi de 200 kW ina-
inte de modernizare. in anumite conditii cadru, de exemplu sub
influenta presiunii scazute sau a furtunilor, aceste instalatii au reac-
tionat sensibil si cu defectiuni. Utilizatorul a cautat insa o solutie de
generare a aerului, care sa poata fi controlatd mai direct, dinamic
si in banda larga pentru a realiza un aport de aer constant, indife-
rent de conditiile climatice extreme. in plus, consumul de energie
al compresoarelor turbo vechi de 25 de ani nu mai era in conformi-
tate cu cele mai recente standarde tehnice din punct de vedere al
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Pe panoul iluminat sunt afisate valorile actuale ale energiei produse
din namolul de epurare.

era



randamentului. Proiectul de modernizare a inceput cu o planificare
extinsa a proiectului si o licitatie publica ulterioara. Aproximativ in
acea perioada a avut loc Targul IFAT la Mlnchen. Electricianul sef
Christian Willenbockel isi aminteste: ,Pentru a ne informa cu privire
la posibilitatile tehnice in general, am vizitat si standul KAESER
de la Targul IFAT 2018 din Miinchen si am vazut o suflanta cu su-
rub HBS cu controler. Inca nu eram siguri dac4 turbosuflantele de
generatie mai noud sau suflantele cu surub moderne ar fi solutia
potrivitd. Cand am auzit ca producatorul KAESER cauta compa-
nii care sa-si testeze noile suflante cu surub, am dorit s& profitam
de aceasta ocazie pentru a gasi raspunsul la aceasta intrebare.”
Instalatia KAESER a fost pusa in functiune in februarie 2019 si
urma sa demonstreze in timpul unei faze de testare de un an daca
a fost alegerea corecta pentru conditiile de la statia de epurare a
apelor uzate din Liineburg. In acest scop, pana si software-ul teh-
nologiei de control de nivel superior a fost reprogramat si adaptat.
Rezultatul a fost mai mult decat satisfacator, fapt demonstrat clar
de valorile masurate nregistrate tehnic si documentate. Christian
Willenbockel explica cu satisfactie: ,Chiar si in conditii climatice
extreme, noua suflanta cu surub a respectat cu strictete valorile de
proces dorite.” Procedura oficiala de atribuire a aratat in cele din
urma ca suflanta cu surub a fost cea mai capabild sa indeplineasca
cerintele de la statia de tratare a apelor uzate din Lineburg si cé a

Vedere de sus asupra statiei de tratare a apelor uzate din orasul
hanseatic Liineburg.

Pentru a asigura succesul
conceptului global, toate
componentele au trebuit

sa fie construite si
aranjate in mod adecvat.

(Jérg Schwanke, sef de laborator)

fost cea mai rentabild solutie. Prin urmare, in 2020, s-a luat decizia
de a trece intreaga statie pe suflante cu surub de la KAESER: De
atunci, doua suflante HBS 1600 M SFC (putere 160 kW) si doua
suflante HBS 1600 M SFC (putere 200 kW) cu transmisie cu frec-
ventd si motoare Super Premium Efficiency sunt responsabile
pentru ventilarea rezervorului de aerare. In plus, s-a luat si deci-
zia de a utiliza controlerul SIGMA AIR MANAGER care depaseste
sfera masinilor deoarece teste suplimentare au aratat ca acesta
asigura o reglare si mai buna a instalatiilor.

Obiectiv indeplinit

Pe langa imbunatatirea procesului, s-au putut realiza n plus eco-
nomii clare la consumul de energie. ,Economiile semnificative de
costuri pe care le-am vazut de la tranzitie se bazeaza pe mai mul-
ti factori: eficienta energeticé ridicata a noilor instalatii, decizia de
a folosi un controler care depéseste sfera maginilor si reducerea
presiunii de la 710 mbar la 680 mbar, pe care am reusit sa o obi-
nem prin inlocuirea sistemului de ventilatie”, rezum& multumit Jérg
Schwanke, sef de laborator. in cele din urma, toate masurile au dus
la o economie de aproximativ 500.000 kWh pe an. Aceasta can-
titate este disponibild pentru alii consumatori, de exemplu pentru
extinderea electromobilitatii.

Cele patru suflante cu surub HBS de la KAESER.
7 R L 7




Satisfacerea nevoilor generatiei
de astazi fara a pune in pericol
posibilitatile generatiilor viitoare.
Aceasta este ordinea zilei, iar
specialistul in drojdie din Italia AB
Mauri intelege prin asta o dezvol-
tare durabila. Scopul este de a
crea sinergii intre sustenabilitatea
economica, de mediu si socia-

4. In conformitate cu aceastd
filosofie a companiei, un proiect
complex de economisire a ener-
giei a fost implementat cu ceva
timp in urma, timp in care statia
de suflante a fost, de asemenea,
complet reinnoita.

AB Mauri face parte din grupul internatio-
nal Associated British Foods plc (ABF) cu
sediul in Londra si este un producator glo-
bal de top de drojdii si ingrediente pentru
brutérii, cofetarii si pizzerii, cu peste 7.000
de angajati si 52 de locatii in 32 de tari. In
Italia, AB Mauri isi desfasoara activitatea in
cele doua fabrici din Cologna (zona Bres-
cia) si Casteggio (zona Pavia) si are in total
aproximativ 250 de angajati.
Sustenabilitatea si economiile la consumul
de energie au fost principalele obiective ale
procesului complex de optimizare realizat
cu ceva timp in urma la fabrica din Casteg-
gio. In mod inevitabil, si procesul de venti-
latie a fost examinat indeaproape. Datoritd
cooperarii excelente si a parteneriatului din-
tre KAESER si echipa de ingineri de la AB
Mauri, s-a gasit o solutie tehnica sofisticata
de care specialistul in drojdie este acum
foarte mulfumit.

Sustenabilitate si economii

la consumul de energie

Aici, la fabrica din Casteggio, in apropi-
ere de orasul Pavia din ltalia de Nord,
totul se Tnvéarte in jurul productiei de droj-
die produsd prin inmultirea culturilor de
drojdie intr-o solutie nutritivd constand in
principal din melasa. In plus fatid de za-
har, melasa contine si substante nutritive,
cum ar fi vitamine si oligoelemente, care
impreuna cu apa formeaza mediul de re-
producere ideal pentru culturile de drojdie.
O conditie esentiala pentru ca celulele de
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drojdie sd se poatd inmulti exponential
este adiugarea de oxigen la solutia nutri-
tiva. Acest proces biologic foarte sensibil
necesar pentru productia de drojdie sta la
baza productiei, iar utilizarea tehnologiilor
de ultima generatie permite un potential
mare de imbunatatire a eficientei.

in general, procesele de fermentare din ali-
mente se bazeaza pe profiluri precise ale
aerului de proces: Cererea de oxigen de-
pinde de cresterea microorganismelor, mai
exact pe masura ce volumul creste treptat,
este nevoie de tot mai mult oxigen. Prin ur-
mare, cererea de aer pentru suflante este
variabild in timpul fazelor definite cu preci-

Specialistul italian in drojdie

usten:s

zie in cadrul procesului cu o durata de mai
multe ore si poate dura cateva ore: cuvantul
cheie este ,control”. n plus, calitatea aeru-
lui pentru suflante joaca un rol important,
deoarece este introdusa direct in procesul
de productie.

Control precis

Dupa luarea in considerare si analizarea
tuturor datelor si cerintelor pentru aerul de
proces, au fost selectate in total 19 turbo-
suflante PillAerator de la KAESER de tip
LP8000 si LP14000 in doua variante de
executie, 150 kW si 300 kW. Datorita regla-
rii fara trepte a turatiei turbosuflantei, este

Toate imaginile: KAESER Compressori s.r.I. Bologna
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urmare, nu doar ca procesul se poate con-
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si pierderile de energie prin ventilatie exce-
siva. Senzorii integrati monitorizeaza conti-
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nuu cele mai importante stari de functiona-
re, cum ar fi debitul volumetric, presiunea,
turatia si temperatura si interactioneaza cu
controlerul care depaseste sfera masini-
lor si statia de control interna, astfel incat
ajustarile necesare sa poata fi efectuate cu
precizie in orice moment. Pentru a asigura
o cooperare fara probleme intre cele 19 tur-
bosuflante, au fost instalate in total sapte
controlere care depasesc sfera masinilor
de la KAESER si sase routere. Mecanismul
de actionare care nu necesitd intretinere
asigura si mai multa eficienta a costurilor:
Deoarece motorul cu lagare magnetice fara
lubrifiant gi fara contact functioneaza fara
a se uza, nu sunt necesare schimbari ale
uleiului si lagarelor in cazul functionarii fara
probleme, iar intretinerea este limitata la in-
locuirea filtrului de aer.

Complet multumit

Instalarea, lucrarile de conectare si pune-
rea in funciiune au fost foarte complexe
din cauza dimensiunii noii stati de su-
flante. Datorita bunei planificari din par-
tea tuturor partilor implicate, totul a putut
continua fard probleme si, mai presus
de toate, fara nicio intrerupere nedorita
a productiei. Cooperarea stransa dintre
KAESER si echipa de ingineri de la AB
Mauri a facut posibila stabilirea celei mai
eficiente solutii in ceea ce priveste configu-
ratia instalatiei, consumul de energie si cea
mai puternica combinatie de echipamente.
Rezultatul global contribuie la economisirea
a peste 15% din consumul de energie elec-
trica al intregii fabrici.

Imaginea din stanga: SIGMA AIR MANAGER
comunica cu sistemul de management intern
pentru ajustari precise ale cererii.

Imaginea din dreapta: ,,Hall of Fame” cu
19 turbosuflante PillAerator de la KAESER.




in showroomul DMG MORI vizitatorii pot vedea varietatea impresionants de posi-
bilitati intr-o atmosfera eleganta.

Consilierea buna face diferenta

Simulare si
realitate

Masinile-unelte de inalta precizie si tehnologiile
durabile de la DMG MORI se regasesc la inceputul
lanturilor valorice globale. Solutiile de automatizare
si digitalizare integrate extind activitatea principala
cu strunguri si masini de frezat, tehnologii avansate
si fabricare aditiva.

Produsele DMG MORI sunt expediate in
intreaga lume.

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT este
un producéator mondial de masini-unelte cu
o cifra de afaceri de peste 2 miliarde euro
si peste 6.800 de angajati. in ,Global One
Company” aproximativ 12.000 de angajati
sunt in contact direct cu peste 100.000 de
clienti din 55 de industrii. DMG MORI este
prezentd in 87 de tari din intreaga lume —
cu 15 fabrici de productie, 111 locatii de
comercializare si servisare — si conduce in
mod activ spre viitor domeniile automatiza-
re, digitalizare si sustenabilitate.

DMG MORI combin& excelenta tehnologica
in sectoarele de varf: aerospatial, auto, ma-
trite si mulaje, dar si in domeniul medical
si cel al semiconductorilor. Prin programul
pentru parteneri DMG MORI Qualified Pro-
ducts (DMQP) sunt oferite produse perife-
rice perfect adaptate dintr-o singura sursa.
Serviciile orientate catre client acopera in-
tregul ciclu de viata al unei masini-unelte —
inclusiv instruirea, repararea, intretinerea si
service-ul pentru piese de schimb. Portalul
online pentru clienti My DMG MORI digitali-
zeaza toate procesele de service i permite
accesul digital, direct la expertii in service.
Sustenabilitatea la DMG MORI are o orien-
tare globala si holistica. Atat ,amprenta de
carbon a companiei”, cat si ,amprenta de
carbon a produsului” sunt neutre din punct
de vedere climatic — de-a lungul intregului
lant de aprovizionare pana la client.



impotriva cresterii preturilor la
energie

Compania reactioneaza la cresterea pretu-
rilor la energie cu tehnologie cu aer com-
primat de ultim& generatie. Succesul unui
lider de tehnologie, cum ar fi DMG MORI,
depinde atat de competitivitatea produselor
sale, cat si de performanta proceselor si in-
stalatiilor sale de productie. Tehnologia cu
aer comprimat nu face exceptie. Peste tot
in productie aerul comprimat este utilizat ca
aer de blocare (asa-numitul aer de blocare
este utilizat pentru etansarea unei cavitati
cu ajutorul unei suprapresiuni de aer sau
gaz), astfel incat murdaria sau umezea-
la sa nu poata patrunde in sistemele de
masurare si arbori. Aerul comprimat este
necesar pentru deschiderea si inchiderea
usilor cu ajutorul cilindrilor pneumatici si
pentru dusurile de aer (evacuarea pieselor
la schimbarea sculei). De asemenea, clestii
de prindere ai robotilor nu ar functiona fara
aer comprimat.

Aerul comprimat este indispensabil in toate
procesele de productie de la DMG MORI.
Din acest motiv, a fost clar si inainte de criza
energetica ca statia de aer comprimat urma
sa treaca printr-o modernizare de amploa-

La o masina-unealta fabricata conform specificatiilor clientului se fac ultimele reglaje.

diferite si au fost prezentate simularile co-
respunzatoare. Una dintre ele a fost solutia
perfecta pentru noi.”

Statia de aer comprimat moderna, calcu-
lata conform celor mai recente descoperiri
din tehnologia cu aer comprimat, consta din
doua compresoare cu surub KAESER cu tu-
ratie variabila de tip DSD 145 (presiune max.
7,5 bar, debit volumetric max. 14 m3/min)
cu motoare de antrenare Super Premium

Efficiency cu consum redus de
energie. Doua uscatoare de refri-
gerare  eficiente  energetic de tip

SECOTEC TF 280 se ocupa de tra-
tarea  aerului  comprimat.  Contro-

KAESER s-a calificat de la bun inceput
prin profesionalismul de care a dat
dovada la gestionarea intregului proiect.

(Maik Jagiello, sef departament de Management imobiliar corporativ)

re. Gerd Kleinegrauthoff, sef atelier de in-
tretinere la locatia Bielefeld, rezuma situatia
initiala: ,Vechile instalatii nu erau fiabile, am
avut in mod frecvent mesaje de eroare si
a existat un mare potential de imbunatati-
re a consumului de energie.” Compania a
inceput sa caute un furnizor adecvat inca
din 2020. Pe primul loc pe lista de dorinte:
fiabilitate, redundantd si — deosebit de im-
portant — eficientd energetica. Compania a
primit oferte de la mai multi furnizori. Maik
Jagiello, sef departament de Management
imobiliar corporativ, spune: ,Ne-am dorit un
concept global, dar majoritatea furnizorilor
ne-au oferit doar o solutie de inlocuire de
1:1 a instalatiei noastre existente. KAESER
s-a calificat de la bun inceput prin profesi-
onalismul de care a dat dovada la gestio-
narea intregului proiect. KAESER a lucrat
intens pentru a stabili care este cea mai
buna solutie pentru DMG MORI. Dupa o
analiza a necesarului de aer comprimat, au
fost calculate un total de sapte configuratii

lerul  SIGMA AIR MANAGER 4.0
care depaseste sfera masinilor asigura cea
mai buna cooperare posibila intre com-
ponente, economisind astfel si mai multa

energie. Dar acest lucru nu este suficient!
Dupéa cum se stie, orice reducere a presi-
unii are un efect vizibil asupra costurilor de
exploatare: Orice reducere a presiunii de
lucru cu 1 bar reduce necesarul de energie
cu cel putin 6%. Din acest motiv, KAESER
a efectuat diverse teste si dupa punerea in
functiune cu scopul de a determina valoa-
rea optima a presiunii, care a fost suficient
de mare pentru a acoperi suficient de bine
cererea totala, dar pentru a mentine nivelul
costurilor cat mai scazut posibil. Prin urma-
re, obiectivul de eficienta a costurilor pentru
noua statie este indeplinit integral.

Maik Jagiello raspunde cu entuziasm la in-
trebarea daca sunt indeplinite si fiabilitatea
si redundanta, celelalte doua puncte impor-
tante de pe lista de dorinte: ,Instalatia func-
tioneaza fara probleme si fiabil din 2021.
Prin contractul full-service de la KAESER
suntem foarte bine protejati din toate punc-
tele de vedere.”

Statia de aer comprimat de la KAESER contine tot ceea ce tehnologia moderna poate oferi in

ceea ce priveste eficienta energetica.




Tratarea suprafetelor cu aer comprimat

Cu toata V|teza

Inainte

Ca partener competent in tra-
tarea premium a suprafetelor,
compania Mayer & Zick GmbH
din regiunea Allgau ofera clien-
tilor sai toate conditiile tehnice
necesare si toata expertiza sa de
specialitate. Fie ca este vorba de
sablare cu corindon, sablare cu
fonta racita, sablare usoara sau
galvanizare termica — cabinele de
sablare ale specialistului in su-
prafete din regiunea Allgau sunt
perfect proportionate, de la cea
mai mica la cea mai mare piesa
de prelucrat.
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La Mayer & Zick GmbH din Memminger-
berg toata activitatea se axeaza pe finisa-
rea de Tnalta calitate a suprafetelor. Sunt
utilizate tehnologii versatile de suprafata
si diverse metode de aplicare inovatoare
si in acelasi timp ecologice. Clientii se pot
astepta la asistenta excelenta si la o bund
derulare a intregului proces de prelucrare.
De la acoperiri de protectie impotriva in-
cendiilor la galvanizare cu arc electric, de
la sablare cu praf la sablare cu fonta racita,
de la vopsiri industriale la finisari metalice —
compania Mayer & Zick GmbH se concen-
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Mayer & Zick utilizeaza o gama foarte variata
de tehnici inovatoare de tratare a suprafetelor.

treaza in mod special pe calitatea premium
in toate domeniile sabldrii si tehnologiei de
suprafata — si astfel utilizeaza punctele for-
te ale companiei, cu o consecinta unica in
industrie.

Aplicati presiune in mod adecvat

Impuritatile organice si anorganice de pe
suprafete sunt cea mai frecventd cauza
de deteriorare daca nu au fost indepartate
profesional Tnainte de tratarea ulterioara.
Termenul sablare se refera la tratarea unei
suprafete, a unui material sau a unei piese

Si vopsirile industriale de inalta calitate fac
parte din portofoliu.



cu ajutorul unui material de sablare solid
pentru a indeparta de pe ele rugina, mur-
daria, vopseaua, calcarul si alte impuritati,
creand astfel o suprafata curata. Acest pro-
ces functioneaza cu aer comprimat. Acesta
este utilizat pentru a genera un jet de aer
puternic, care preia materialul de sablare
(de exemplu, nisip, dar si zgurd granulata
de furnal, granule de sticld, corindon, otel,
granule de plastic etc.) dintr-un recipient
de colectare si il accelereaza. Atunci cand
aceasta Tmpreuna cu jetul de aer intra in
contact la viteza mare cu suprafata care ur-

Piesele prelucrate variaza foarte mult ca
dimensiune si forma.

meaza sa fie tratata, elementele nedorite,
cum ar fi rugina sau vopseaua, sunt des-
prinse si indepartate.

~Aerul comprimat este cel mai important bun
fn compania noastrd”, spune directorul ge-
neral Martin Vogelgsang. ,Procesele noas-
tre de prelucrare s-ar opri imediat daca ar
exista chiar o scurta intrerupere a alimenta-
rii cu aer comprimat.” Din pacate, astfel de
intreruperi au fost la ordinea zilei inainte de
trecerea pe instalatile KAESER si modelul
de exploatare SIGMA AIR UTILITY. Vechile
instalatii erau susceptibile la defectiuni. ,Tot
timpul a trebuit s& ne ocupam de aceasta
problema, ca totul sa functioneze din nou
fara probleme”, spune Martin Vogelgsang.
,De la modernizare si trecerea la modelul
de exploatare cu aer comprimat, avem fin
sfarsit o solutie fara stres si nu trebuie sa ne
facem griji in legatura cu nimic.”

Nu iesim niciodata din ritm

Presiunea necesara pentru procesele de
tratare a suprafetei este situata intre 8 si 10
bar. Volumul necesar pe minut variaza intre
12 si 20 m¥min, in functie de cererea con-
sumatorilor respectivi. Controlerul SIGMA
AIR MANAGER 4.0 care depaseste sfera
masinilor asigura adaptarea precisa la cere-
rea actuald si combinatia corectd de cicluri

de pornire si oprire prin calcularea unui nu-
mar mare de optiuni in avans si selectarea
intotdeauna a celei mai eficiente optiuni din
punct de vedere energetic. In acest mod,
controlerul adapteaza intotdeauna debitul
volumetric si consumul de energie al com-
presoarelor in mod optim la necesarul actu-
al de aer comprimat. Cea mai buna eficien-
ta energetica este asigurata si de cele cinci
compresoare cu surub de la KAESER:
doua de tip CSD 105 si trei de tip CSDX
165 cu motoare Super Premium Efficien-
cy. Patru uscatoare cu refrigerare eficiente
energetic TF 203, diverse filtre si un sepa-
rator de ulei se ocupa de tratarea aerului
comprimat. Toate instalatiile sunt proiectate
pentru eficientd energetica maxima. Dar la
capitolul economii de energie pot fi luate si
alte masuri: Deoarece compresoarele sunt
echipate cu schimbatoare de caldura cu
placi interne, caldura reziduala generata in
timpul comprimarii este utilizata in scopuri
de incalzire.

Deoarece fiabilitatea nerestrictionata a
alimentarii cu aer comprimat este o con-
ditie de bazad pentru buna derulare a
diferitelor procese de prelucrare, con-
ducerea a decis ca la modernizarea sta-
tiei de aer comprimat s& utilizeze mode-
lul de exploatare SIGMA AIR UTILITY

Statia de aer comprimat de la
KAESER este cea mai sigura si mai
fiabila solutie de pe piata.

Datorita modelului de exploatare, clientul
economiseste costurile de achizitie si plates-
te doar pentru aerul comprimat.

(Martin Vogelgsang, director general)

de la KAESER. ,In ceea ce priveste ae-
rul comprimat, suntem foarte bucurosi ca
acest aspect este gestionat integral de spe-
cialisti", spune Martin Vogelgsang. ,Echipa
de service KAESER se ocupd de intretine-
rea Si servisarea instalatiilor Tn mod inde-
pendent, asigurand astfel o alimentare cu
aer comprimat fara probleme si neintrerup-
ta.” Un alt avantaj pentru Martin Vogelgsang
este factura lunara pentru aerul comprimat.
Acest lucru faciliteaza planificarea financia-
ra, capitalul nu este blocat pentru statia de
aer comprimat, ci este disponibil pentru alte
investitii importante ale companiei.



Compania canadiana economiseste costuri de exploatare de sase cifre

oncentrare pe eficienta c

Imaginea din stdnga: Noua statie de aer comprimat este un punct de atractie tehnic si vizual.
Imaginea din dreapta: Centrala eficienta SIGMA CONTROL 2.

Un specialist canadian in ambalaje din metal produce toate felurile de doze pentru bauturi si cutii pentru
alimente realizate din metal, inchizatori metalice si ambalaje speciale. Dupa modernizarea fabricii, la care
accentul productiei a fost mutat complet pe doze pentru bauturi, si statia de aer comprimat ar trebui, de

asemenea, complet reinnoita.

Fabrica specialistului canadian in ambalaje
produce de multi ani doze pentru b&uturi
si conserve din otel cu acoperire cu staniu
in diferite marimi, dar in urma cu cétiva ani
le-a nlocuit cu o noua linie de doze din
aluminiu. Momentul schimbarii produsului
a reprezentat, de asemenea, semnalul de
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pornire pentru evaluarea eficientei vechiului
sistem de aer comprimat. Un audit al ae-
rului comprimat a aratat ca sistemul cu o
putere totala de 1450 kW (pentru sase in-
stalatii racite cu ap4, cu frecventa variabila,
cu diferite puteri) a fost supradimensionat,
ceea ce pe de o parte a cauzat costuri de

Cu ajutorul unui
server web inte-
grat, este posibila
afisarea datelor

de functionare gi a
mesajelor de intreti-
nere si defectiune pe
propriul calculator.

consum inutil de mari, iar pe de alta par-
te a necesitat multe reparatii si intretinere.
Conceptul de tratare a aerului comprimat
(clasa de calitate a aerului comprimat 1:4:1
conform standardului 1ISO pentru produse
alimentare) aplicat a constat in patru us-
catoare cu refrigerare cu dimensiuni prea
mici, doua filire de coalescenta mai vechi
si 25 de filtre suplimentare la punctele de
evacuare a aerului comprimat si oferea su-
ficient spatiu pentru Tmbunatatire.

Eficienta mai buna - costuri mai
mici

Scopul modernizarii a fost reducerea sem-
nificativa a costurilor la toate nivelurile: Cos-
turi de exploatare mai mici, costuri reduse
cu reparatiile si intretinerea, costuri mai mici
cu incalzirea datorita aplicarii recuperarii
de caldura si a noului concept de tratare
a aerului comprimat. Inarmata cu aceasta
lista de dorinte, KAESER COMPRESSORS



osturilor

Kanada si partenerul local KAESER s-au
apucat de treaba. Primul pas al masurilor
de imbunatatire extinse a fost gasirea si
remedierea diferitelor scurgeri existente in
reteaua de aer comprimat. Deja aceasta
masura a redus necesarul de aer compri-
mat cu un total de 1000 m3/h. Cu aceasta
nouad valoare a necesarului, s-a trecut la
dimensionarea corecta a componentelor
individuale ale noii statii, care astazi consta
din trei compresoare cu surub KAESER de
tip ESD 250 si ESD 300, care functioneaza
deosebit de eficient energetic datorita pro-
filului SIGMA si motoarelor IP4 cu consum
redus de energie si oferd, de asemenea,
redundantd suficientd n cazul intretinerii
sau reparatiilor. Noul concept de tratare a
aerului comprimat se bazeaza pe patru us-
catoare cu refrigerare KAESER cu consum
redus de energie de tip SECOTEC, care pot
face fata cu usurinta temperaturilor ambien-
tale ridicate si umiditatii aerului tipice pentru
vara din Ontario si pot mentine in mod fiabil
punctul de roud sub presiune de + 3 °C si
asigura faptul ca se genereaza intotdeauna
aer comprimat uscat.

Filtrele de coalescenta noi, exirem de
eficiente ajutd la mentinerea clasei
de calitate pentru industria alimenta-
ra. Controlerul SIGMA AIR MANAGER

Dimensionarea corecta a
noii statii de aer comprimat permite
economii enorme de costuri.

Toate imaginile: Air Solutions Canada

4.0. care depaseste sfera maginilor
oferd si mai multd eficientd a costurilor.
Este piesa centrald a unei statii moderne
de aer comprimat si tehnologia cheie pen-
tru utilizarea serviciilor in sensul Industrei
4.0, cum ar fi de exemplu monitorizarea
de la distanta (SIGMA SMART AIR). in
calitate de inteligenta centralizata, contro-
leaza echipamentele individuale extrem de
eficient si adapteaza perfect debitul la ne-
cesar. Controlerul analizeaza in doar cate-
va secunde datele de functionare, simulea-
z& alternative de actiune si apoi selecteaza
alternativa cea mai eficienta. Rezultatul:
eficienta energeticd ridicata. Acest lucru
permite economii semnificative de costuri.
Proiectul de reducere a costurilor este
completat de recuperarea caldurii ge-
nerate in timpul comprimarii, ceea
ce este posibil datorita schimba-
toarelor de caldura cu placi inte-
grate in compresoare. in timpul
verii, cdldura nedorita este disi-
patda din cladire, iar in lunile de
iarna este folosita la Tncalzirea
spatiilor de productie adiacen-
te, economisind astfel la costu-
rile de incélzire: O instalatie de
,bune practici” ca la carte. In total,
prin eliminarea scurgerilor din re-

tea si Imbunatatirea semnificativa a eficientei
energetice a noii statiide aer comprimat, com-
pania a reusit sa reduca consumul de energie
cu peste 1 milion kWh pe an. Garantia de 5
ani de la KAESER ofera siguranta suplimen-
tara la controlul costurilor.

Datorita modernizarii extinse, compania este
acum pregatita pentru viitor; costurile ridica-
te pentru alimentarea cu aer comprimat sunt
de domeniul trecutului.

Foto: Adobe Stock



Statie de aer comprimat in functie de necesitati

O promisiune

ramane o p

Rikus ten Briicke (Asistenta vanzari KAESER) si Dennis van Helden la SIGMA AIR MANAGER.

O statie de aer comprimat personalizata, perfect adecvata pentru apli-
catia respectiva? Acest lucru este standard la KAESER, dar cu toate
acestea nu este de la sine inteles pentru multi. Performanta tehnica si
economica a unei noi statii de aer comprimat trebuie sa fie proiectata
si calculata in mod clar inca din faza de ofertare. Doar in felul acesta
poate satisface cu precizie toate asteptarile si in practica. Compania
olandeza Wuppermann Staal Nederland B.V. din Moerdijk este un
exemplu de cum poate arata in cele din urma acest lucru.

De 150 de ani, numele Wuppermann re-
prezinta calitatea in prelucrarea si finisarea
otelului realizaté de angajati cu inalta califi-
care. De la infiintarea sa in 1872, compania
de familie, care a fost fondata in Germania,
s-a dezvoltat continuu intr-un lider al inova-
rii in domeniul protectiei impotriva coroziu-
nii. Portofoliul de produse include produse
plate, tevi si componente de tevi din otel.
Peste 800 de angajati lucreaza la cele cinci
unitati de productie ale Grupului Wupper-
mann din Olanda, Ungaria, Austria si Polo-

nia. Cu 150 de angajati, Wuppermann Staal
Nederland B.V. din Moerdijk (Olanda) este
cel mai mare producator de otel plat galva-
nizat (band& largad si banda canelata) din
cadrul Grupului international Wuppermann.
.Necesarul nostru de aer comprimat este
relativ ridicat”, explica Dennis van Helden
(seful departamentului de Tntretinere meca-
nica). ,Aerul comprimat este utilizat pentru
distribuirea uniforma a stratului de zinc pe
otel. Deoarece nu vrem sd contamindm
materialul care urmeaza sa fie galvanizat si

romi

siune

Dennis van Helden lang



Toate imaginile: Frank Senteur (fotograf)

stratul de zinc aplicat, avem cerinte ridica-
te si in ceea ce priveste puritatea aerului
comprimat, care se incadreaza in clasa de
puritate 1.2.1. in conformitate cu ISO 8573-
1:2010. De aceea, in aval de compresoare
am instalat un sistem sofisticat de tratare
a aerului comprimat pentru a impiedica pa-
trunderea umezelii, a uleiului si a oricaror
alte impuritati in procesul nostru.”

Compania merge la sigur

Vechiul compresor individual, care a fost
utilizat pana in prezent, ajunsese la sfar-
situl duratei sale de viata. A fost necesara
nlocuirea sa urgenta. Deoarece compania
ciuta cea mai economica si cea mai buna
solutie tehnicd, a cerut oferte de la mai
multi furnizori. ,Unii nu au reusit s& indepli-
neasca cerintele tehnice. In cele din urma,
au ramas doar doi candidati. Am revizuit
si evaluat propunerile in ceea ce prives-
te costurile de investitii, de exploatare si
de intretinere si fiabilitatea pe o perioada
de 10 ani, iar KAESER s-a clasat cel mai
bine”, isi aminteste Dennis van Helden.
Configurarea oferita de KAESER include
patru compresoare cu surub stationare
DSD 240, doua uscatoare hibride de tip
HYBRITEC (debit volumetric de 83,3 m?¥/
min), diverse filtre, un rezervor tampon de
10.000 litri si controlerul de tip SIGMA AIR
MANAGER care depaseste sfera maginilor.

)a uscatorul HYBRITEC cu consum redus de energie.

Wuppermann Staal Nederland B.V. din Moerdijk este
cel mai mare producator de otel plat galvanizat
din cadrul grupului international Wuppermann si

are 150 de angaijati.

Datorita schimbatoarelor de caldura cu
placi integrate, caldura reziduala din
comprimare poate fi reutilizata.

Avand in vedere necesarul relativ constant
de aer comprimat la fabrica, alegerea a
patru compresoare stationare cu sarcina
maxima/de mers in gol s-a dovedit a fi cea
mai fiabild si mai rentabila solutie. SIGMA
AIR MANAGER monitorizeaza intregul sis-
tem si selecteazd compresoarele in functie
de orele de functionare printr-un algoritm
de comutare specific. Doud compresoare
acopera intotdeauna necesarul respectiv.
Daca este necesar, se adauga un al trei-
lea compresor. Aceasta instalare asigu-
r4, de asemenea, redundanta necesara.
,Pierderile de productie neplanificate ar fi o
problema extrem de costisitoare si din ca-
uza continuitatii proceselor”, afirma direc-
torul general Karsten Pronk. ,Nu ne dorim
acest lucru si nu au fost permise intreruperi
de productie nici la instalarea noii statii de
aer comprimat, pentru care vechiul compre-
sor a trebuit s fie intdi demontat. KAESER
a avut ideea de a instala o instalatie tempo-
rara de urgentd, astfel incat alimentarea cu
aer comprimat sa poata continua sa functi-
oneze ca de obicei in timpul transformarii si
reinstalarii. Cand noua statie de aer compri-

(Karsten Pronk, director general)

mat a fost instalata si gata de pornire, am
efectuat trecerea la aceasta in timpul unei
perioade de nefunctionare planificate”, spu-
ne mandru Karsten Pronk.

Complet multumit

Datorita gradului ridicat de eficientd a mo-
toarelor Super Premium Efficiency, noile
compresoare functioneazd cu eficienta
energetica maxima. Sunt posibile si mai
multe economii de costuri datorita schim-
batoarelor de caldura cu placi integrate,
care sunt utilizate pentru recuperarea cal-
durii reziduale din comprimare. Contractul
full-service asigura permanent o alimentare
fiabila cu aer comprimat si nu exista cos-
turi suplimentare pentru intretinere si repa-
ratii. Karsten Pronk rezumé cu satisfactie:
,2Comunicarea cu KAESER a decurs fara
probleme si a fost foarte deschisa, ceea
ce a functionat foarte bine si a impiedicat
neintelegerile. Si ce este si mai important
pentru noi: S-au tinut de promisiune, ceea
ce ne-a oferit un sentiment general placut si
multd Tncredere in viitor.”
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Premiera la Targul de la Hanovra:
CALOSEG

Uscatoare cu adsorbtie noi, deosehit de eficiente energetic, cu regenerare calda

o Echipare standard de inalta calit

Controlul punctului de roua sub presiune 1
incarcare, armaturi individuale de fnalta cal
ducte de teava galvanizate la temperaturi i

o Solutii eficiente pentru toate
necesitatile si climatele

Un design, trei procese de uscare diferite

o ZERO PURGE PREMIUM

Uscare fara necesar de aer comprimat
datorita SILICAGEL ECO cu peste 15%
economica
* (in comparatie cu uscatoarele standard cuoxid
de aluminiu activat)

o Optiuni de serie pentru utili
surselor externe de caldur

Regenerare cu apa fierbinte sau
abur fierbinte

climate neutral
print

www.klima-druck.de
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